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ATA DE REGISTRO DE PRECOS
N° 02172021

PROCESSO N.°2021.11.09.01.
PREGAO ELETRONICO n°. 2021.11.09.01.
VALIDADE DA ATA: 30 de novembro de 2022.

O MUNICIPIO DE SAO BENEDITO/CE, com sede na Rua Paulo Marques 378, Centro, Sdo Benedito/CE, CEP:
%.370-000 através da SECRETARIA DE EDUCACAO, com inscrigao no CNPIMF sob o n° 07.778.129/0001 -74,
feste ato representado pelo(a) Secretério (a), Sr.(a) LUCIA DE FATIMA GONCALVES DE PAULA. inscrita no
CPF: 121.150.023-34. denominada CONTRATANTE, e do outro lado a(s) empresa(s) EMPRES A(S): MOVEIS IB
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, vencedora(s) da licitagdo modalidade PREGAO Eletrénico n®. 2021.11.09.01
considerando o julgamento da licitagdo pelo critériode Menor Prego . bem como a classificagdo das propostas e sua
respectiva homologagdo, RESOLVE registrar os pregos das empresas, nas quantidades estimadas anuais, de acordo
com a classificagdio por elas alcangadas. atendendo as condigdes previstas no Instrumento Convocatorio e as
constantes desta Ata de Regisiro de Pregos, sujeitando-se as partes s normas constantes da Lei n® 8.666/93 de
21.06.93 e suas alteragdes, a0 no Decreto Municipal n°. 026/2015 de 04 de Novembro de 2015 ¢ suas demais
alteragdes, nas condigdes estabelecidas neste Edital e seus anexos e em conformidade com as disposigdes a seguir.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

[.1. A presente Ata tem por objeto o Registro de Pregos visando futura e eventual aquisi¢do de material permanente

bilidrio) para as Escolas da Rede de Ensino do Municipio de Sdo Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia, do
EGAO n®. 2021.11.09.01, que passa a fazer parte desta Ata, juntamente com a documentagdo ¢ proposta de pregos
apresentadas pelas licitantes vencedoras, conforme consta nos autos do Processo n® 2021.11.09.01.

Pardgrafo Unico - Este instrumento ndo obriga a SECRETARIA DE EDUCAGAO a firmar contratagdes nas
quantidades estimadas. podendo ocorrer licitagdes especifica para aquisi¢do do(s) objeto(s), obedecida a legislagio
pertinente, sendo assegurada ao detentor do registro a preferéncia a prestagio dos servigos, em igualdade de
condigdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DAS CONDICOES PARA FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

2.1 - Apos a homologagdio do resultado da licitagdo, serd lavrada a Ata de R&gistm de Pregos e convocado o

vencedor para a sua assinatura, no prazo maximo de 05 (cinco) dias dteis. contados da data de recebimento da
convocagdo.
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2.2 - A Ata de Registro de Pregos ¢ um compromisso da prestagdo dos servigos objeto registrado (g idc;ﬂ;; >
licitante vencedora e detentor do registro ¢ destina-se a subsidiar o acompanhamento dos pregos registrados. ==

2.3 - O prazo para assinatura da Ata de Registro de Pregos estabelecido no subitem 10.1 podera ser prorrogade. por
igual periodo, quando solicitado pela licitante vencedora, durante seu transcurso ¢ desde que ocorra motivo justificado,
aceito pela CONTRATANTE.

2.4 - O ndo cumprimento do prazo estipulado no subitem 10.1, sujeitara & empresa vencedora as normas dos artigos 64
¢ 81 da Lei 8.666/93 ¢ ao pagamento de multa de 1% (um por cento) sobre o valor registra

2.5 - A licitante vencedora que recusar -se a assinar a Ata de Registro de Pregos, sem justificativa por escrito, aceita
pela CONTRATANTE ficard impedido de licitar e contratar com a Prefeitura Municipal de SAO BENEDITO/CE,
lo prazo de at¢ 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas ¢ demais cominagdes legais. Nesse caso, a Prefeitura
ﬁunicipai de SAO BENEDITO/CE, convocaré os licitantes remanescentss, na ordem de classificagio, para assinar a
Ata, em igual prazo, celebrando com ele o compromisso da Ata de Registro de Pregos.

2.6 - Incorre na mesma pena do subitem (10) a licitante que apresentar docume falsa. ensejar o retardamento da
execugdo do objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do contrato, comportar-se de modo
inidéneo ou cometer fraude fiscal.

2.7 - Os pregos registrados ¢ a indicagio dos respectivos fornecedoresserdo divulgados na imprensa oficial através do
resumo da Ata de Registro de Pregos e ficardo disponibilizados durante toda a vigéncia da Ata.

2.8 - Os licitantes que tenham seus pregos registrados obrigar-se-30 a cumprir todas as condigdes dispostas na Ata de
Registro de Pregos, aplicando-o ao quantitativo solicitado na Ordem de Servigos emitida pela CONTRATANTE.

2.8.1 - Havendo recusa na aceitaglio da Ordem de Servigos esta deverd ser expressa e justificada pela(s) empresa(s)
detentoras do registro para fins de analise pela CONTRATANTE. Caso as justificativas sejam insubsistentes ou ndo
sejam aceitas pela CONTRATANTE considerar-se-d 0 mesmo prazo da aceitagdo tacita, para todos os fins, inclusive
aplicagdo das sangdes previstas neste instrumento.

9 - O Registro de Pregos terd inicialmente a vigéncia de 12 (doze) meses a contar da data da sua assinatura,

conforme dispde o inciso [ do § 3° do artigo 15, da Lei n° 8.666/93.

2.10 - As condigdes da prestagio dos servigos do objeto desta licitagdo, a vigéncia, o pagamento ¢ a aplicagdo de
sangdes ocorrerdo conforme as Cldusulas e condigdes previstas na minuta do contrato e termo de referéncia.

CLAUSULA TERCEIRA - DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1 - Homologada a licitagdo, o Registro de Pregos sera formalizado através da Ata de Registro de Pregos na forma
da Minuta constante do Anexo V e nas condigdes previstas neste Edital, com o objetivo de registrar formalmente a
proposta de pregos para futuros prestagdes dos servigos dos itens, objeto desta Licitagdo, com compromisso
obrigacional por parte das empresas beneficiarias, ¢ sem obrigar que scjam efetivadas pela administragio as aquisigdes
que dele poderdo advir.

3.2- A Atade Regi&m) de Pregos estard integralmente vinculada ao presente Edital, inclusive a seus demais Anexos.
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em todas as suas clausulas, e as Propostas recebidas e homologadas por ocasiio da sessio pablica
independentemente de transcrigéo.

3.3 - No caso do fornecedor primeiro classificado, depois de convocado, ndo comparecer ou se recusat
de Registro de Pregos, sem prejuizo das sanges a ele previstas neste Edital, o Pregoeiro, regrgtrarﬁ os demais
licitantes, na ordem de classificagdo:

34 - A Ata de Registro de Prego poderd sofrer alteragdes, obedecidas as disposigdes contidas no Art. 65 da Lei n®
8.666, de 1993 e suas alteragdes.

CLAUSULA QUARTA - DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1 - Apos a publicagio e divulgaclio da resenha da Ata de Registro dePregos na imprensa oficial, os orgdos pablicos
Ederaa utilizar o Sistema de Registro de Pregos para contrataglo dos itens registrados, observadas as normas
itadas pelo Municipio de Sao Benedito/CE.

42 - A At de Registro de Pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por 6rgdos ¢ entidades da Administragiio
Pablica que ndo tenham participado do certame licitatdrio (Orgéo Participante “a posteriori”), mediante prévia consulta
a SECRETARIA DE EDUCACAQ para adesdo, desde que devidamente comprovada & vantagem ¢ observada as
normas em vigor.

4.2.1 - Os 6rgdos e entidades que ndo participaram do Sistema de Registrode Pregos, quando desejarem fazer uso da
Ata de Registro de Pregos, deverdo manifestar seu interesse junto a SECRETARIA DE EDUCACAO, para que esta
indique os possiveis fornecedores e respectivos pregos nos pregos a serem praticados, obedecida a ordem de

classificagio.

4.2.2 - Cabera ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as condigdes nela estabelecidas,
optar pela aceitagdo ou ndo Prestagio dos Servigos, independente dos quantitativos registrados em Ata, desde a
prestagdo dos servigos ndo prejudique as obrigagdes anteriormente assumidas.

2.3 - As aquisi¢Ses adicionais a que se refere este item ndo podero exceder, por unidade administrativa, a 2 (duas)
2zes 0s quantitativos registrados na Ata de Registro de Pregos.

4.3 - Os fornecedores beneficiarios se obrigam a manter, durante o praz o de validade da Ata de Registro de Pregos,
todas as condigdes de habilitagdo exigidas nesta licitagdo.

4.4 - Os pregos registrados poderdio ser revistos em decorréncia de even wal reducio daqueles praticados no mercado
ou de fato que eleve o custo dos materiais registrados, cabendo 4 SECRETARIA DE EDUCACAO, promover as
necessdrias negociagdes junto aos fornecedores.

4.4.1 - Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao prego praticado no
mercado, o 6rgdo gerenciador deverd:

a) convocar o fornecedor visando & negociaglo para o aumento dos
mercado;

pregos e sua adequagdo ao praticado pelo
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b) frustrada a negociagdo, o fornecedor serd liberado do compromisso assumido;

¢) convocar os demais fornecedores beneficidrios, obedecida a ordem de classificag@io constante na Ata Qe gistsh
de Pregos, para garantir igual oportunidade de negociagio.

4.4.2 - Nio havendo éxito nas negociagdes, o(a) SECRETARIA DE EDUCACAO deverd proceder 4 revogagio da
Ata de Registro de Pregos, adotando as medidas cabiveis para obten ¢do da contratag@o mais vantajosa, respeitada a
legislagdo relativa as licitagdes.

4.1.2 - O fornecedor podera solicitar o cancelamento do seu registro de prego na ocorréncia de fato superveniente que
venha comprometer a perfeita execuglo contratual, decorrente de caso fortuito ou de forga maior devidamente
cemprovado.

’LAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
. S1.A presente Ata terd validade de 12 (doze) meses, contados a partir de sua publicagdo na Imprensa Oficial.

Paragrafo Unico - A presente Ata de Registro de Pregos podera ser utilizada para contratagdo dos itens do respectivo
objeto, por qualquer 6rgdo da Administragdo Pablica, Direta ou Indireta, do territdrio brasileiro até o limite de 2 (duas)
vezes o quantitativo de itens registrados.

CLAUSULA SEXTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
6.1. Parigrafo Primeiro - O gerenciamento deste instrumento caberd 2 Prefeitura Municipal de S0 Benedito/CE.
CLAUSULA SETIMA- DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

7.1. O(s) prego(s) registrado(s), a(s) esneciﬁcacﬁe{%eﬁ), o(s) quantitativo(s), marca(s), empresa(s) fornecedora(s) ¢
representante(s) legal(is) das empresa(s). encontram-se elencados na presente Ata, no Anexo Unico.

CLAUSULA OITAVA - DAS CONDICOES DE PRESTACAO DOS SERVICOS

’I = A empresa detentora/consignatdria desta Ata de Registro de Precos serd convocada a firmar contratagdes a
prestagdo dos servigos, observadas as condigdes fixadas neste instrumento, no edital e legislagiio pertinente.

Parigrafo Segundo - Se o fornecedor com prego registrado em primeiro lugar recusar-se a assinar os contratos,
pederdo ser convocados os demais fornecedores classificados na lic itagdo. na conformidade da legislagdo pertinente,
bem como aplicagdo de penalidades previstis nesta Ata e no edital.

CLAUSULA NONA - DA REVISAO DE PRECOS

9.1 - Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de even tual redugio daqueles praticados no mercado
ou de fato que eleve o custo dos itens registrados, cabendo ao SECRETARIA DE EDUCACAOQO promover as
necessdrias negociagdes junto aos fornecedores.

9.2 - Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao prego praticado no
mercado, o orgdo gerenciador devera:

RUA PAULO MARQUES, N°378, CENTRO, SAO BENEDITO/CE
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sdor visando a negociagdo para a redugdo de pegos é sua adequagdo ao praticado

a) convoear o for
b) frustrada a negociagdo, o fornecedor seréd liberado do compromisso assumido;

ificagdo constante na Ata de Registro

¢) convocar os demais fornecedores beneficidrios, obedecida a ordem de cla
de Pregos, para garantir igual oportunidade de negociago,

9.3 - Nido havendo éxito nas negociag
Precos, adotando as medidas cabiveis
licitagoes.

0 Grgdo gerenciador deverd proceder a revogacdo da Ata de Registro de
& obtengio da contratagdo mais vantajosa, respeitada a legislagdo relativa as

TO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMEN
i), I - O fornecedor terd seu registro cancelado pelo Orgio Gerenciador - SECRETARIA DE EDUCACAO, quando:
a) descumprir as condigdes previstas no Edital do PREGAO a que se vincula o prego registrado;

b) descumprir as condigdes da Ata de Registro de Pregos:

¢) ndo retirar a respectiva Nota de Empenho ou assinar o Contrato Administrativo ou instrumento equivalente no prazo

estabelecido pela Administragdo sem justificativa aceitével;
d) ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese de tornar-se superior aqueles praticados no mercado;
e) houver razdes de interesse piblico, nos termos do art. 78, inciso X1I, da Lei Federal n® 8.666/1993:

f) for declarado inidoneo para licitar e contratar com a Administagdo Publica, nos termos do art. 87 da Lei Federal n°
8.666/1993;

g} for impedido de licitar e contratar com a Administragdo.

Pardgrafo Segundo - O cancelamento de registro nas hipdteses previstas, assegurados o contraditorio ¢ a ampla
“Fesa, sera formalizado por despacho da autoridade competente.

10.1.1 - O fornecedor podera solicitar o cancelamento do seu registro de prego na ocorréncia de fato superveniente
que venha comprometer a perfeita execugdio contratual, decorrente de caso fortuito ou de forga maior devidamente
comprovado.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA PUBLICACAO

I1.1 - O Orgio Gerenciador fard publicar o resumo da presente Ata na imprensa oficial, apds sua assinatura,
obedecendo ao prazo previsto no Pardgrafo Unico do Art. 61 da Lei n® 8.666/93 ¢ suas demais alteragdes.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS DISPOSICOES FINAIS

12.1 - Todas as alteracBes que se fizerem necessdrias serdo registradas por intermédio de lavratura de Termo Aditivo,
a presente Ata de Registro de Pregos, conforme o caso.

RUA PAULO MARQUES, N°378, CENTRO, SAO BENEDITO/CE
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Pardgrafo Segundo - Integra esta Ata, o Edital do PREGAO N°. 2021.11.09.01 e seus anexos ¢ as -
empresas registradas nesta Ata. ?%% X
; oE
Pardgrafo Terceiro - Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Lei n.® 8.666/93 e suas demais atuali
CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO

Fica eleito o foro da comarca de Sdo Benedito, Estado do Ceard, com rentncia expressa de qualquer outro, por mais
privilegiado que seja, para dirimir quaisquer diividas oriundas do presente instrumento.

L por estarem, assim, justas ¢ contratadas, as partes assinam o presente, na presenca de duas testemunhas.

) SAO BENEDITO-CE, 30 de Novembro de 2021,

Lisia de tihinm o qongnliss de Rouds
LUCIA DE FATIMA GONCALVES DE PAULA
4 CPF: 121.150.023-34
MUNICIPIO DE SAO BENEDITO/SECRETARIA DE SAUDE
C.N.P.J. n® 07.778.129/0001-74
CONTRATANTE

JOSE ZITO BEZERRA 15 zmoncrenm -+
HOSO02T, o FILHO:20037635468
FILHO:2 5 ?535468 Dados: 2021.11.30 11:01:36 -03'00'
MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CN.P.J. n? 02.464.845/0001-63
CONTRATADO
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Iste documento ¢ parte integrante da Ata de Registro de Pregos, celebrada entre o Municipio de SAO BENEDITO ¢
as Lmpresas cujos pregos estdo a seguir registrados , em face a realizagio da licitagdo na modalidade PREGAO N
2021.11.09.01.

Expresa MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA: C.N . P.J. n" 0F 464 845/0001-63, cstabelecids 4 BR 101#M 127 DISTRITO INDUSTHIAL,
{84) 3273-2724, rapresantada neste ato pels Sria) JOSE IITO BEZERRA FILHG, C.P.F. n" 200.376.354-68, R.G. n" 342726 S5P RN.

ITEM DNESCRICAD/ESPECIVICACOES UNIDADE GUANTIDADE  VALOR UNITARIO VALOR TOTAL

GOU0L CONJUNTO DO RIUNO (MESA E CADEIRA} COA-01, PADRAO  CONJUNTO €00 .00 370,000 222,000,00
- ghid: - Marca. : PROPRIA-CIA-O1

B0 ALUNO muzmxxm: CUR-G1, PADRAD FRDE

MCJLO MEER Tamgic em MDP, com sspessura de 18 mm,

revestido na face supericor em laminado molaminico de

alta pressio, O, B £ de espossura, acabamentc

- \ texturizado, na cor CINEA, cantos arredondados
’ {conforme projetc). Revestiments ne face inferior em
hapa de balan o (contra-pisca fenblica) #a 0.5

mm. Aplicagdo de porcas garca com rosca métrica M6 &
oumpriments 10 mm  {ver detalhamento no projeto).
Dimensbas acabadas 660 mm (largura) x 450 om
(profundidade) x 19,4 ==  {sspessura) , admitindo-se
tolerincis de até + 2 om pars comprimentt b larguia. e
+#f+ 1 mm pars espessura, Topos ancabacados coae fita de
bordo termepliéstics extrudada, confecoionsds em PVC
deloreto de polivinila) PP {polipropilanel ou PR
(poliatilenc) , com “primer” na face de colagen,
acabamgnto de superficie texturizade, na cor LARANJA,
colada com sdesivo “HotMelting™. Resisténcia ao
arvancasento minima de 70N (ver fabricsgie}. Dimessbas
nominais de 22mm  (largura) x 3mm  (espossura), ocom
tolerfncia de +/- 0,%m para espessura., Centralisar
ponto de inicic e térming de aplicagdo da fita de borde
a0 ponto central s do lado ophsto & borda de contato
com o usuario. O ponto de s da fita do bordo nis
deve apresentar espacos ou ¢ amsntos gus Facilives
sen arrancamento. Estrutura tomposta A - Montantes
verticais o travessa longitudinal cenfeccionados em
tubo de apo carboms laminade a frio, com costura,
secedp cblonga de 2% mm x 58 wex, om chapa 16 (1,5 mm).
- Travessa superior confeceistsds em tubs de ato
ﬂ carbons laminado a  £rio, com costurs, curvadc em
formato de #CY, com secgdo cireulsr, didmetro de 31,78
s {1 1/4) em chaps 16 (1,5 mm). -Pés confeceicnndos am
tubo de ago carbone iwminade a frio, ocom costura,
sacpic circular, didmetre de 38mm (1 1/27), em chapa 16
(1,5mm) . FPixagdo do tampo & gstruturs através de; - 06
POrcEs garra Tosca metrica M6 :dxmmsm 05
parsfusos Tosea métrica ME  (didmetrs  de & ),
cemprimento 47 mm (com tolerdncia de +/- 2 ms), sabeca
panein, ferda Phillips. Obasl: A definigdc dos proressos
de montagem o do torque de aperto dos parafuscs gue
Cixam 0 tampo & estruturs dove considerar, que apbs o
aparto, nio dewvs haver vazio aentra a sugp
patia garca ¢ o laminado de alta pressis. & WM a
utilivagio de mastigie elastico ou  cutks produks
polimérics na régadd situada entre a puporficie da
purca garrs @ o laminado de alta pressic. Fixacdo das
sapatas (frontal & posterior] aeos pos atraves de
rebites de Prepuxc?, didmekes de 4 fSmm, comprimeste
l2ms,. Ponteirss e saspalas em copolimers virgem, isents
de cargss sinersis, injotadas na cor LARANJIA, a
eptrutura atrsvés dé  Gncaixe. Dimensdus, design @
wcabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteizss o
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sapatas deve sor gravads o simbolc internacicnal de
reciclagem, apresentantds o nGmers identificader do
polimero, datador de lotes indicands més o ano de
fabricagio, a identificagic "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacho no projete), e o nome da emprésa fabricante
do componente injetado. Chsl: © nome do fabricants do
nu'npmu data ser - i
axtenso, - ,
Has partes matdlioms deve ser aplicads £
antifarrogis Gua gure roesisténcis & mmiw s
cimaza de névos salins de no minimo 300 horas. Pinturs
dos elementos mebtélicos em tinta em pd hibrids Epixs /
Polieater, eletrostétics, bBrilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
CADEIRA Assento e ancesto em polipropilenc copolimero
virgem isento de cargas minerais, ainjetados na oor
LARANJA. Dimensdes, design e & forme
projete. Hos moldes do ssssnto e do encosto dwa sEr
qravads o simbolo  internacional  da
’ tando o identificador do polimers mw-
ﬁwiohs indicande mé® e anc de fabricagio a
identificagdo ?modelc FDE-FMDE? (conforme indicads no
Frojeto) @ o nome da empresa fabricsnte do componente
injetado. Obsl: O nome do fabricante do mnm
ser cbrigstoriamente grafade por extenss, i :
o nlio da  sua prbpria logomarca. £ n tubn gs
agp carbono laminsde a frio, com mmﬂ, didmatzo de
20,Tme, em chapa 14 (1,%m). Fixagio do assento @
ancoste injetados & mmmn através do rebites de
Prepuxc?, didmetro de  4,8mm,  comprimente  17mm.
FPonteizas @ sapatas, wn polipropilens  copolimero
virgesm, issnto de cargas minerals, ifjetadas na oor
LARANIA {ver refsréncias item 3.1.3.), fixadas &
sstrutura através de encaixe ¢ ping espansor.
Dimensfes, design e nto conforme projoto. Nos
moldes das ponteiras e W deve s=er gravade o
simbole internacicnal de #eciclages, apresentando o
mimare identificador do mﬁmg . idoentificagdo
"modele FDE-FNOE" (conforme indicasks s projatsi, o ¢
nowe da empresa  fabricante do componente indetads.
GhsZ: O nome do fabricante do componente dove ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarch. Nas partes metalicas deve
ser aplicade tratamento anti-fg G800  ipig dEsegure

] ﬁ resisténois 4 corrosdo em cimara de névoa salisn de no

miniso 300 hurms. Pintura dos olementos metdlicos am
tinta em po hibrida Epoxi / Polidster, eletrostética,
brilhante, polimerizada wm estufa, espessura minima ¢0
micrometros, na cor CINZA. RECISENDACAD: ALTURA DO
ALUNO de ©,93m & 1,16m. '
00242 CONJUNTO COLETIVO {CJC-01), PADRAC FWDE DESCRICAD: CONIUNTO 400. 00 882,000 352,800, 00

Hesa: "-’m w MOP - Marca.: PROPRIA-CIC-01

CORJUNTO COLETIVD {CQC-01), BADRAC  ¥NDE DESCRICRO:
Mesa. Tampo am MDP com espussvrs de 25w, revestido na
face superior em laminade melmminice de alts presedo,
0, 8mn do osp ra, bamento textnriszads, na ooy
CINEA, o arradondad Revest ra faca
inferior ws laminade mlw:u.:a do baixa praessio - BP,
na cor BRANCA. Dimenstes scabadas B800mm (largura) x
800mm (profundidadel x 25, Bwm {sspassura) , admitindo-sa
tolerincia de ate + Zmm pars largura o profundidade e
#/« lmm para espessura.  Topos encabegados com fita de
bords mmmm extrudada com scabaments  de
superficle texturizado, na cor IABAMUR, oolades com
adesive "Hob Halting”. Rosisténcia as srrancaments
minima de TON. Dimdnades nominais de 2%mm (largura) =
Jmm (espessura), com  tolezénsia de /- 0, Sum para
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espessura. Eatrutura da s composta de: Pés
confeccionador sk tubo de ago carbono, laminado a Eric,
‘4om oostura, secgde circular didmatro de s (1 34295,
an chapa 16 (1,5mm) Travessas em tubo dé ago carbono,
laminado a £rio, oo costura, secgdc retangular de 20 =
40um, ex chapa 16 {1, 5mm). Fixagdo do tmmpo & estruturs
através de parafusos roscs wmAquina polegada, didmetye
de 1/47 x comprimento 2% , vabega chata, fends simples.
Sapatas em polipropilens ocopolimerc wvirgem, isento de
cargas minerais, injetadéé 88 ©of LARAMJA. Mos moldes
das. m deve ser gravads o simbolo intornacional de
tando o i Fhprde g iy o do
MXW &u&ez ds lotos wﬁ&g&m Wiy @ ano de
fabricacho, 8 identificachc ‘“medsle EDE-VEDE", o nome
da empresa fabricants do componaitd  injetade, e a
espassura da chapa » o difimetrs correspondente ac tubo
para o qual & pegs @ adequada. O nome do fabricante do
componente deve ser cbrigatoriamente grafado por
extenso, accmpanhado ou w#lde de sua propria logomarca,
, Has partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que ASSegues résisténcia & corrosic em
‘chmara de névoa wealina de ne minime 300 horas. Pintura
dos slwpentos metalicos am tintas em pé hibrida Epéxi /
Polidéster, slatroatatica, brilhants, polimerizada =
sutufa, espeseurs minims de 40 micrometros na cor
CINZA. Cadeira Assexite e encosto em polipropilaenc
copolimero virgem, isasto de cargas minerals, injetados
na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assente e do encosto deve ser
gravado o simbolo internasissal de 8
ands © nome identificador  do w&m@
é«m de lotos igdicando més e ano da fabricaco, a
identificacdo “models FDE-FNDE", e o nome da empross
fabricante do compondnts injetado. {0 nome do
fabricante do compongrite deve ssr obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logmmaran) . Estrutura em tube de ago carbone laminsds &
Erio, oom costura, dismetre de 20,7mm, em chapa 14
(1, 5w} . Pixagdc do xssento e encosto injetadss &
estrutura atrivés dé rebites de Prepuxc?, didmetro de
4, 80mm, compriments l2ms, Fizagdo do assento om
compensado moldade & ‘estrutura através do rabites de
Prupuxe?, didmetro da 4, Bmm. cesmpriments 1lfmm. Fizacdo
do encosto em compensade meldado A estrutura stravés de
ﬁ rebitos dé Prepuxe?, didmetro de 4,8mm, compriments
18mk. Ponteiras e sapatas, em polipropilenc copolinero
wirgem, isento de ocargas minerais, injetadas na ocor
LARANJIA, fixadas 4 wstruburs abtraves do encaixe @ pino
expansor. Dimensdes, dasign = acabamants conforme
projeto. Nos mioldes das ponteicas o sapatas deve ser
gravado © simbolo  internacionkl  de  recichagem,
apresentands o nd sdontyfioad do polimers, &
identificacho "modelo FDE-FNDE" o o nome da cipress
fabricante do componente injetado, Obs. 4: O pome do
fabricante do components deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhads ou ndo de sua prépria
logusarca. 7 Nas partes methlicss Jeve ser aplicads
ti~ferruginono ik ANsegure resisténcis a
corrosio em clmars de névoa salina de mo 300
horas. 7 Pinturs dos elementos metidlicos s bints wm pd
hibrida Epoxi/ Pelidater, eletrostatica, brilhante,
polimerizada um estufa, fUpassura MR iy 4n
micrometros. RECOMENDAGAD: Cosmiusts ocoletive (Olmesa /
04 cadeiras} tamanho 3 Altwra do aluse: de 0,93m a
1,16z,
00003 CONJUNIO DO ALUNO (MESA E CADEIRA} £JA-03, PADRAD  CoMJIMNTO £00. 00 &322 oo 259 200,00
FNDE BESCRICAO: MESA - Marca.: PROPRIA-COA-03
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CONJUNTD DO ALUNO (MESA E CADEIRA} CJA-03, PADRAC MDY
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessurs de 1¥ =mm,
revestido na face superior em laminado M de
site pressde, 0,8 mm e POSELLE to
s ma cor  CINZA, cantos
WM n# face inferior em chaps de b
{eontra-placa fendlica) de 0,6 mm, wuwm»m
garsa com rosea métrica ME e compramento 10 mm,
Dimensdes acabadas 600 m  (largura) = 450 =m
WMM! x 18,4 mm (espessura), aduitindo-se
& de atd + 2 sm para comprimento @ largurs, @
»fa’v 1 me pars sepessora. Topos encabogados com fits de
bordo termoplistica extrudada, confecciomads s PO
(sloreto de polivinila) PP  (polipropilonmo] ou FPE
(polietilanc) , com "primaz™ na face de colagem,
acabamentoc do suparficie texturizado, na cor AMARELA,
cekada com adesive "HotMalting" Rasisténcia Ao
‘sErabchisenth Ginisd de TON. Dimensdes nominals de 22mm
(largura) x 3o (espessural . ocom tolerdncia da +/-
) 0,S5mm para espessura. Cantralizar ponto de 1inicio e
i tédrmino de aplicagio da fita de borde no ponto central
® do lade oposte a borda de contato com o usuario, O
ponto de encontro da fita de beeds oo deve: Ly
espagos ou deslocamentos gue  fesilites e
arrancamento. Estrutura composta de: - Mentsates
verticais & travessa longitudinal confecciconados em
tubo de apo  carbone laminado a frio, com ocostura,
ssogho oblongs de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (3,5 mm).
= Travessa supsrier = oonfeccionada am tube de ago
carbone laminade & fris, com costura, curvado em
formato de ?C?, com seecdc fircular, dilsetro de
31,75mm {1 1/4) em chapa 16 (1,5 wm). - DPés
confeccionadeos em tube de ago + laminado a frio,
com costurs, swodo clrcular, didmetza de 38 mm (1
1/2%), e chaga 16  (1,5mm). ? Porta-livios em
polipropilene copolimerc isento de cargas Dinerais,
apnato pref in) de S04 ds matéria-priza
reciclada ou EW podando  chegar até 100%,
injetado na cor As caractaristicas funcionais,
dimenaionais, de mxixmau e da uniformidade de cor,
devam ser presarvadas no duside oo
mataria-primd reciclada, mWw
tonalidade & oriterio da Comissic Técnica oo FHDE,
bamensdes, design e acabamento conforms projets. No
’ wolde do porta-livros deve ser gravado o simbale

7 i 1 de ] 5 ds: o numere
identificador do ﬁﬁMu, m: de lotes indicando
méy o ano do fabricagls, a identificacdo ‘"models
FOE-FNDE" (conforme :n&'m nE  projeto) , @ o hoid da
smpresa fabricante do componsnte injetado. Obs. 1: 0
nome do fabiricante do w deva ser
chrigacorissente grafade por extenso, i
nio de sus  prépria logomazca. uncin do Mo 2
#strutura através de: - 05 porcas garra rosca métrica
M6 (diametro de & mm). -0 parafusos rosea métrica M6
(didmetro de € mm), comprimento 47 mm (com tolecdncia
de +/- 2 mm). cabsga mh fenda Fhillips. Obsl: A
definiglo dos proces: de g e do torque de
apuric dos parafuscs qua fiwam o tamps & astrutura deve
considerar, que apbs o aperto, nlc dove havet vaeie
antre & superficie da porca garra e o W a8 Bita
prossio. B parmitida a utilizagho de mastigue alhebics
o3 outzo produte polimérico na regido situzds entra a
suparficie da porca garra e o laminado de alta pressio.
Fizaglio do porta-livros & travessa longitudinal atraves
de rebites do  Yzepuxo?, didmotro de §,0mm, comprimesto
10mm Uixaglo das sapatas tgmul © posterior) acs pes
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através de rebites de 7Trepuxo?, didmetro de 4, fum,
comprimento 12 sm_  Ponteiras e sapatas em copolimerc
WwhEgem, isento de cergss minerazs, indetades ba oop
AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe.
¢ acabamento conforme proleto. Wos
moldes das ponteiras = eapatas dove ser gravade o
simbole internacional de ceciclagem, oapresentands o
mimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando mée & ano de fabricagic, a adentaficagio
"modglc FDE-FNDE* (o indicag¢idio no projeto), e ¢
nome da eampresa fabricante do componente injetado.
Obsi: ¢ nome do o fab do P te deve sar
obrigatoriamente grafads por extenso, acompanhade ou
ndo de sua propria logomarca. Nas partos metdlicas dove
sor aplicado tratamente antiferruginoso que assegure
reasisténcia 4 corrosis em cémara de névca salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos motalicos o
tinta om ps hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizads &m sstufs, sspessura minima de

40 micremetros na cor CINZA. CADEIRA Assents @ encosto
) am polipropiienc copulimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor AMARELA. mm design @
acabusants conforme projeto. Nos moldes do assento » do
wa dave ser gravade o simbole j.nmmcimul de
TR tando © numers dentificador de
puumma lotes indicands mis » ano de
fabricacio & identificagdc ?modelo FDE-FNDE? (conforme
indicads me projetoe) e o nome de ompresa fabricante do
componente injetadc. Obsl: © nome do fabricants do
componante dove ser ebrigatoriamente grafado por
panh ou nks de soa propria logumarcs
Estrutuza em tube de ago o laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7ms, as chapa 34 (10w}
Fixagdo do assento @ encosto iniei # sstrutura
através de rebites do ?repuxs?, didmetro do & » B,
owmmprinents 12ms. Posteiras e sapatas, om Mwm
Gopolimerc virges, isonto de cargas minsrais, injetadas
fn cor AMARELAE,  fixadas 4 estrutura através de encaixe
@ ping W Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Mos moldes das ponteiras e sapatay
deve ser gravado o simbsle internacional de reciclagem,
apresertando o numero identificador do peolimero, a
identificagio "modelo FDE-FNDE" {oonforme indicacdc no

projeto) , € o nome da amp fabrivante do ¥ te
q injetado. Obs2: O nome do fabricante do cony te deve
ser ohrigatoriamente grafado por 3 ; acoupanh -7

ou ndo d sus propria logomarca. Nas partes swﬁmn
deve der splicado tratamento anti-ferruginess que

Bl resisté 4 corrosio em cémara do névoa
salina de no minimp 360 horas. Pintura dos elementos
watalicos em tinta e PO hibrida Epoxi / Poliester,
eletrostatica, brilhance, pulimsrizada ofn estufa,
uspassura miniwa 40 micrometros, ba cor  CINZA.

. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNG de 1.19m a 1,42m.

{0004  CONJUNTC DO ALUNO (MESA % ¢ A} COA-04, PALRAG  CONJUNTO 1.080.00 444,000 444.000.00
FMDE LESCRIGAO: MESA Tamps - Marca.: ¥F 0
CORJUMTO DO ALUNO (MESA E CADETRA} m»&.@x absAo MHDE

MESA Tampo om MDP, oom BEpessura do 18w,

sevestido na faes superior om laminade melaminise de

altas pressko, O,0mm de SEPUBRUTA, acabaments

texturiradso, na tor CINZA, Cantos arredondados .

Ravestiments na face inferior em chapa de bal te

{contra placa fendlica) de 0,fmm. Aplicagic de porcas

garra comoroscs  mhbtyrios HE & comprimento 10mm.

Dimenedos acabadas S00ma {largura) x 450mm

(profundidade) x 19, dmem {aspassural , admi tindo-sa

tolerincia de ate + 2 mm para largurs e profundidade e
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da +/- lmm pars espessura. Topos encabagados com fite
de bordoe termoplistios extrudada, confescionada em PVC
(elurato de polivinila), PP (polipropilenc) ou PE
{polietilonc), com 7primer? na face deo colagem,
acabamento da superficié besturizado, na cor VERMELHA,
colada com adesive “HotMelting” Resisténcia ao
nto minima de  TOM. waduy nominais de 22mm
W‘ﬂi x 3mm (espossura), com tolerdncia de +/-
0 5om para sspassura. Centralizar ponto de inioic @
término de aplicagio da fita de bords no ponts :
o do lado oposto & bhorda de contatoe mnsnm, ﬁ
ponto de encontre ds fita de bordo ndo dova spresentar
pspagcos ou i qua Eaciliten sou
ar to. B ” posta da: = Montantes
verticais e travessa losgitudinal confoccionadss om
tubo de a¢e carbono laminade a frio, com costura,
seccdo obilongs do 2%mm x  fSfwes, ew chaps 16 (1,5mm) -
Teavessa suparior confeccisnsda e tubo de ago mmw
a6 a frio, com costura, curvado em :
’ 2cy, meccho cireular, didmetrs de 31,78mm {1 1747},

am chapa 16 (L, Sem) -~ Pés confeccionados am tubo da ago
carbiono laminado & frie, oom costura, secpdo circulsr,
didmetrc de 38mr {1 1/87), em chapa 16 (1, 5mm).
Fagta-livros em polipropilenc copoiimers  isento de
cargas minerais, composto prefézencialments de 50% de
nmwm reciolada ou recuperada, chagay
até 100%, injetado na cor CINZA. As carscteristisas
fupionais, dimensionais, de resistiéncia - e
uniformidade de cor devem ser preservadas no prodito
produzido com mstéria-prima reciclada, admitindo-se
tolecdncias na tonalidade, @& griterio da Comiesdo
Tecnics do FNDE. Dimensdes, desigs e :
confarmg projeto. Mo molde da mu-uw @wn ser
gravado o sisbole intercacional da reciclagen,
apresentands o ntmero  identificador do polimerd, a
identificagho *modelc FDE-FEDE?, @ © nome da ompresa
fabricante do components injetado. Nesse molda também
deve ser inseride datador duple com miclo giratbris de
ifme de didmetro (tipo insert), indicands m8s e ano do
fabrigagdd. Obs. 1: O nome do fabricante do composenta
duve ser wmzmu grafads por axtonso.
acomparhado ou nko de sus prépria logomarca. Fixacdo do
tampo & estrutura através ds' - 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de Gma) - 06 parafusos xosca

. satzics ME (didmetro de 6m), comprimente ATwm (com

2

tolerdncia de +/~ Zmm), cabeca panala, fenda Phillips.
Fixagdo do porta-livios 4 travesca longitedinal ateavés
de rediites de rapuxy?, didmetro de 4, 0mmn, comprimanto
10mn. Fixacho das sapatas (frontal o posterisr) acs pes
através de rebites de ?repuxs?, didsetro ds 4, f%um,
caprimento 1Zmm, Ponteiras o sapatas s polipropilens
copolimero virgem, isento do cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA. Dimansdes, design o acabamento
conforme projuto. Nos moldbs das ponteiras & sapatas
davem sor gravados o simbols  isternaciomal de
rasiclages, apresantands o ndmars identifigader do
yolimero, & identificacic “models FDE-FNIE?, & o nome
ds empress fabricsate do ponenta  ing [
moldes tanbém devem suy inseridos datadores duplos com
wiolu giralério de % ou Gmm dé didmetro (Lipo insezt),
indicardo més @ ano de fabricacdo. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve  ser obrigatoriamente
grafado por extensc, acoupanbadc ou sde de -mmv
Wu Was partes metalicas deve ser
manto aptif gIBOBL que  assegure roniEténcia A
SOrrosio am cldmarcs ;% névoa salina de nd minime 300
horas. Pintura dos slemestos wmetilicos om tinta em pe
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hibrida Epéxi/ Polidster, eletrostatica, Dbrilhante,
polimerizada em estufa, sspessura minima da 40
migrowetros na cor CINER, & Agpents a encosto am
polipropilenc copolimerc virges, isento de  cargas
minerais; injetados na cor VERMELHA. Dimensbas, design
@ sokbamanto ‘conforms projeto. Mo moldes do sssento o
do encsete deve ser gravade o simbole internscicnal ds
topdelugem, ag tando o . identificador do
poiimero, » idestificacio ‘?“modelo FDE-FRUE?, @ o nome
da emprosa fabricante do componeste inistade. Nesses
moldes também deves ser inseridos datadores duplos com
miole giratério de Ifmm de didmetre (tipo insert),
indicandy més @ aro e fabricagdo, Obs. 1: O nome do
fabricante do componente ‘deve ‘ser obrigatoriamente
grafade por extenso, & ou ndo de sua propria
logomarca. Estrutura em tubs de age carbono laminado a
frio, com costura, didmetre da 20,7mm, em chapa 14
{3,%mm) . Fixagiio do assento @ encosto inistados 4
astrutura stravés de rebites de ?repuxs?, dis v e
‘)f 4,Bom, comprimento 1Zmm. Ponteiras o sapatas  em

polipropilenc copolimers virgem, isente d&  cargas
minerais, injetadas na  cor | VERMELHA, fixadas a
estrutura através de sncaixe @ pino  expansor,
Uimensdes, design e acabamento conforme projeto. Hoa
moldes das pontsiras e sapatss deves ser mwm -]
sisbole isternacional deo  rediclages,
nimero identificador do  polimers, @&
TWodely FOE-FEDE?, & o nome da amprasa Qmimtn do
somponente injetads. Hesses moldes tambam deves ser
ingeridos datadores duplos oo miolo giratérie de % ou
Gmn de didmetro (tipe  inkert) , indicando més e ano de
fabricagio. Obs. 2: O nowms do fabricente do componento
deve ssr cbrigatoriamente

que assequre resisténcia A corrosio om dqu é& Bives

salina de no minimo 300 horas. Pintura dos olementos

metalicos em tinta wm pd hibrida Epox: / Poliéstar,

eletrostitica, brilhante, polimerisada e estufa,

Wa minima 40  microsetecs, na  cer CINZA.

ACAD: ALTURA DO ALUNO de 1.53m 2 1,5%m

Du00S ocwm DO ALUND (MESA E CADEIBA} CJA-0S,
FNDE DESCRIGAO: MESA Tampo - Marca.: PROPRIA-CIA-O

CONJUNTO DO ALUNC (MESA % CADETRA) CJA-05, PADRAO FNDE

COBIURTS 1,400.08 463,330 648. 682,00

A DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 1Hmm,

revestido na face superior @m Jaminado melaminico de
alta pressio, 0,Bmm da : b to
texturizado, na zor CINZA, E ion .
Revestimento na fack inferior em chapa de mmnmw
{contra placa fendlics) de O,6mm, Aplicagio de porcas
garra com rosca ométrice M e comprimentos 10mm.
Dimensées acabadas 600mm {largura) = 450mm
mmaam; % 19, dmm {espogsoral,  admitinds-se
in de até + 2 mm para largurn mes.\
& +f- lma  pars ospessura. Topos éncibecados com ﬁ?t@,
da bordo terpoplastica extrudada, confaccicnada em PVC
feloreto de poliviniley, PP (polipropilenc) ou ¥E
(polietilens), cott Ppsimer? =na face de colagem,
acabamento de superficie & izado, ma cor VERDE,
colnda com adesive "HotMeiting®. ‘Resisténcia ao
arranbuments minima do 70N, Dimensdes nominais de 22mm
{largusa) = e (espessura), com tolerancis de /-
0, 5mm pars swpessura. Centralirar pente de inicio &
térming de aplicaghe da fita de bordc no ponts cantral
o do lado oposte & borda de contato com & usudric. O
ponto de encontre da !ﬂm e bordo ndo deve spresentar
pagos ou d lamontos qua facilitem Seu
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to. Estrutur = b =  Montantes
verticslis e travesss lom;u.uﬁm‘l confeccionados am
tubo de ago o laminado a frio, com costura,
sgcgho oblongs de 2%uwm x  S8mm, w&m;SasMw
Travessa soperior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado & fric, gom costura, carvade em formato de
07, om weecds chroular, dismetro da J1.75ma (1 1747),
om shapa 16 {1,5wm) - Pés confeccionados em tubs de ago
carbono laminado & frie, com costura. secgdo circular,
diametro de 3f8mm (1 1/2%), em chapa 16 (1, 5mm).
Porta-livros em polwm m&.m isento de
cargas minerais, i Lal de 50% de
matéria-prims reciclada ou W ad podends ch
até 1004, injetado na cor CINEA, As mmmum:s
funcisnsie, dimensionais, de Thai

‘oum mstéria-prima recaclada;  admitindo-se
W&w@: na tonalidade, a critérie ds Comissie
Técnica do FNDE. Dimansdes, design o acabamento
1 conforme projeto. Wo wolde do porta-livros deve sez
gravado ¢ simbolo internscional de reciclagam,
apresentando o namero  idestificador do polimere, a
idantificagdo ?modelo FOE-FHDE?, & o nome da empresa
fsbricante do componente injatado. HNesse molde tambde
deve ser inseride datador duplo com miols giretério de
l6am de difmetro {(tipo insert), indicasdo wok ¢ &no de
fabricagho. Obs. 1: O nome do fabricante do components
deve ser obrigatoriaments grafads par extense,
acompanhads cu ndo de sus propria logomarca, Fixagdo de
tampo 4 estrutura através de: - 0§ porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de Gmm) ~ 06 parafusos rosca
métrics M6 (dikmetro do 6mm), comprimento 47me fousm
toleréncia de +/- 2mm), cabega panels, fends Phillips.
Fizagho do porta-liveos & travessa lengitudinal através
de rebites de Zrepuxc?, difmetro de 4,0mm, comprimento
10mm, Fixagdo das sapatss (frontal e porterior) aos pas
atravas de rebites de “repuxo?, didmetre de 4,8mm,
comprimento 12mm. FPonteiras o yapatas em polipropilanc
copalimay virgem, isentn dé girgas um\, injetadas
na cor VERDE. Damensdes, design & soubam £
projete. Nos moldes das ponteiras @ sapatay W wor
gravadas o simbolo interaacional ds  raciclagem,
apresontando o nimare identificader de pelimers, &
! identificagdo ?modele nm»mv & o nome da empresa
A fabricante do comp injetado. Messes moldes também
devess ser inseridos datadores duplos com  wmiole
giratéric de 5 6u 6mm do dilmetro (tipe ibsart),
indicands mée @ #fw de fabricagic. Obs, 2: O neme do
fabricanta do components deve ser obrigatoriamente
grafado por extanso, adddiganhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve sor aplicado
tratamento antiferrujineso gue asfegure resistoncia a
corrosio em cdmara de néves ealina de no minimo 300
horas. Pinturs dos elementos methlicos am tints sm pé
hibrida Epéxi/ Folidster, eletrostética, bLrilhante,
polimecizada em estufs, espessura minima de 40
micrometros na cor CINEA, CADEIRA Assento ¢ enoesto am
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na ooy VERDE. Dimsnsbes, design o
acabamente conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encoste deve ser gravado o Wa mg-;umw; de
reciclages, ap ando o
polimaye, 3 identificacho 1aod.ole
da sspresa fabricasts do ocomponenta mﬁsm» ;
moldus também deves ser inseridos datadores duplos ses
miolo giratoric de lemm do difmetro (tipe insuert),
i indicande més @ ano de fabricagic. Cbs. 1: O nome do
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fabracante do compenente deve ser r

grafado por extanso, acompanhado ou nda de m Wrm

logomazca. Dstrutura em &m de aco carbono laminado a

frio, vom costura, dadmetyc de 20,7mm, em chapa 14

(1,%mm) . Fixagdo do asssento e encosto injetados &

estrutura através de gebites de ?repuxc?, didmetro de

4,Himp, comprimento 1Zms. Ponteiras o sapatas em

polipropilenc copolimerc virgem, 1sento de cargas

migerais, injetadss sna oor VERDE, fixadas & astrutura

atravis dé encaixe & pino expansor Dimensdes, design e

ackbametits senforms projeto. Nos moldes das pontuiras o

sapatas deves ser gnvndau o simbole internasional de

reciclagen, Ap stands © i identificador do

polimeio, a adeut&imm ?modeloc FDE-FNDE?, e o nome

da empross fabricante do componsnte injetaio. Nesses

moldes Lashém deves ser inseridos datadores duplos ool

miclo giratéric de 5 ou fmm de didnetro (tipo insert),

indicando més @ aso de rfabricagic. Cbe. 2: O nome do

fabricaute do mmu deve ser obrigatoriamente

’ grafade por sxt hado ou ndo de sua prépria

logomarcs . Nas mm mﬂhua deve ser aplicado

tratamanto antiferrugineso gue assegure resisténcia &
corrosdo em camsra de nevea salina de ne minamo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos @ tinta em pé
hibrida Epéxi / Polidster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada en sstufa, euspessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDAGAD: ALTURA DO
AL da 1,46m & 1,7Em.

GOO0S CONJUNTO DO ALUNO (MESA £ CADEIRA) CJA-06, PADRAD  CONJUNTOD 2,000.00 483,330 966. 660,00
FEDE DESCRIGAO: MESA Tampo ~ Marca.: PROPRIA-CIA-O
CONJUNTO DO ALUNC [(MESA E CADEIRR] NJA-06, PADRAD FNDE
DESCRICAC: MESA Tampo  HDF, oom espeswura de 18amm,
revestido na face superiss s laminado mlniman de
alta prassdc, 0,B8mm da
texturizado, na cor CINZA, 3
Revestimente na faca inferior am chasa de Mmto
{contra placa fendlica) de 0, 6mm. Aplicsglo f 'W
garra com rosca métrica ME
Dizensdes acabadas 600mm
tprofundidade) = 19, dmn (espessural adsitindo-se
I‘.Qhrimm&ba%i + Emmnlnmla\wmg-

da bordo Larmopléstica ur.mdﬁt eﬁw - m
A{oloreto de polivinila) , FE (pelipropilens; ou v

™\ ipolistilenc), com primer? e  face da  colages,

scabamento de superficie  texturizado, na cor ALUL,
colada com adesive "HatMelting”. Dimensdes nominais da
Z2mm (largura) x Joei {wspessura) , com tolorancia de +/-
0,5mr para vopessura. Contralizar ponto de inicio o
términe de aplicagie da fita de bordo no ponto central
@ do lado cposto & Dbords de contato com o usudrio. C
ponto de encontro da £its de bordo niie dove apresontar
espagos oy descolanentos que facilitem seu
arrancamento  Estrutura composta do: - Montantas
varticals o travessa longitudinal confoccioundos am
tuho de age carbono luminade a frio, dom costura,
secglo oblonga de 29ngm x S8mm, em chapa 16 (1, 5mm) -
Travessa superior confeccionsds es tubo de ago carbono
laminads a frio, com costura, curvado e formato de
957, ¢om secgdo circular, didmetss de 31,75sm (1 1/47),
an chapa 1§ (1,5mm) - Pés co ;e tubo de ago
carkono laminado a frio, oom costurs, secpdo olroular,
dikmatro de 38mm (1 1/27), o chaps 16 (1,5m).
Porka-liveos em polipropalens  sopolimere isento de

- L ig mposto pref mh( . An 50% da
mm pz:m gweiclada ou mmmm
até 100%, injetade na cor CINZA. As ngu
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fancicnais, dimensionsis, da resisténcia @ de
uniformidade de cor deves ser preservadas no produto
produzido com materia-prima  reoioleds, wdmitindo-se
tolerancias na tonalidade, a ecritérie ds Comissio
Técnica do FNDE. Dimensdes, dasign & stabamento
conforme projeto. ¥o molde @b porta-iiveos deve
gravado o siubolo intarnacional ches
i o nd identificsder do polimero, a
xmm:.nqﬂo Pmbflelo FOE-FNDE?, e o nosio da espresa
fabricants do compesante injetado. Nesse molde tambdm
deve scr inserido datador duplo com miolo giratorio de
lome do didmetru (tipe iam&; indicando més a ano 6&
fabricagio. Obs. 1: ¢ nome do fabricante do
Jdeve ser obrigatoriamente grafado por m
assmpanhado ou ndo de sua prépris loge Hizagdo do
tampo & estrutura atvaves de: - 06 poroes garra rosca
mbtrica M6 (didmetro de 6mm) - U6 parafusos rosca
ubtsics M6 (didmetro de 6mm), compriments d7mm (som
tolerdnoia da +/- Jum), cabegs panela, fenda Phillips.
’ Fixagio do porta-livress & Efdvessa longitudinal através
do rebites de ‘repuxc?, difmetzo de 4.0mm; comprimesto
10me, Fimagido das sapatas {frontal e postorios) avs pés
através de rebites de Jrepuxo?, d de 4, 8mm,
comprimente llme. Ponteiras e sapatas em polipropilens
copoliners virgem, isento &Q CArgas mineralis, injecadas
na cor AIUL. D 3 e acab to conforme
projeto. Mes moldes m mwxm e sapatas develn ser
gravados o simbolo internacional de
aprasentands o numero identificad do pold AN ]
Wiwmwmzmtv & o rnome da empresa
fabricants 4o cesponente injetads. Nessos moldes Lambém
devam sor inseridos datadores duplos com micle
giratério de § ou Gam de didmetro (tipe incert),
indicindo mas @ anc do fabricagho. Ubs. 2: O nome do
fabricants do componente  deve  wEr Mnmimm

grafado por watenso, panhadc ou ndo de sud propeia
logemsron. Nas partes metalicas deve ser aplicado
Lrataxento mmmkma e gure resistoncis a

COFrosdo em camara de névoa salina de no minime 300
horas. Pintura dos elementos matilicos om tinta em pé
Kibrida Bpéxi/ Polidster, eletrostitica, hrilhants,
polimarizeds wm sstufa, espossurs  minima  de 40
micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento o encosto #m
polipropilenc copolimere wirgem, aisento de  cargas
~ minerais, injetados na cor AZUL. Dimensdes, design @

acabamente conforme projeto. Nos moldes do asseats ¢ do
enconto dovem ser gravados o simbols inl Lonal de
rasiclagen, ‘spresentando o i identificador do
polimero, a identificagio >modelo FDE-FNDE?, o o nome
da erpress fabricante do componante injetado. Nesses
zoldes tamlem devem ser inseridos datadéres duplos com
miolo giratério de l6ma de didmetro (tipo  insert),
indicande mhs ¢ ano de fabricagho. Obs. 1: O some do
fabricants do compssente  dave sar aobrigatoriamento
grafady por exienso, acompanhado ou nio de sua propria
logamarca. Estrutura em  tubo de ago carbono laminsdo 3
frio, com costura, didmetrzo do 20,7mm, om chepu 14
(1,9m.). Fixacdo do assenty & encosto injotados &
wstrutura através de rebites de Prepuxo?, didmeiro de
§,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢  sapatas  om
polipropilens bapolimero virgem, isente de  cargas
minerais, Anjetadas as eor AZUL, fixadas & ostrutura
dtzavés de encaixe a pino sxpansor. Di Ses, design o
acabamento conforme proiete, Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbole internacional de
rociclagem, apresentando o mimers  iddntificador do
polisero, & identificagio “models FUE-PHIE?, & o nome
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da emprosa fabricants oo componente injetado. Wessew
moldes Lambom devem ser ingeridos datadores duples com
aiolo giratério de 5 ou fme de didmetro (Lips insert),

indicando mbs e ano de¢ fabricagio. Cbs, 20ucmdo
‘Fabricante do componente dave ssx

grafado por axt , b wmﬁnnmprmu

%. Has parres mnmm dove ser aplicado
teatsments antiferrugineso que assegure resistdncis 4
corroaitc om chsars de névoa salina de mo minimy 35
horas. Pintura dos elementcs metalicos om tinta e po
hibrida Epox: / Polidster, eletrostitica, brilhante,
polinerizads en estufa, BSpessuUTd mliima 40
micrometron, ua ccr  CINEA.  RECO AO: ALTURA DO
ALINO de 1,50m a 1,88m.

00907 mmmﬁmvmnssmmmmmm »e
¥} % iA-02, PADRAG FMOE - Marca.: F -2
MABA ACESSIVEL PARA DPESSOA EM mzmmm {PCR) ?
MA-02, PADRAO FNOE DESCRICAO: MESA Dimensdes: £00 x 900

: x M0m (L x C = B !'mmmr com espossura da

1 l18mm, revestido na face suporior em laminado melaminico

d alta pressdo, 0,6om  de  espessura, b t

texturizado, na gor CINZA (ver fardncias} ,

arvedondados (conforme projeto) . Rovestimnto ns £ape

inferior em chapa de balanceamento  (contra placa
fenolica) da 0, éem. Aplicagio da porcas garra com rosca
métrica M6 e compriments ilmis (ver detalhamente no

Frojeto) . Dimensdes acabadas 900ms flazgura) x 600ma

{profurdidade) x 13,4am  (osy

tolerdncis de até +/- 2mm para hmmg L

4/~ lrm paca 3 . 'Topas gt mzsme&m

korde tarmoplistics extrudsda, confeccionads om PVC

{clorato da palivinila) BP  (polipropilenc) ou FPE

{peliclilenc) com 7primas? na face de  colagenm,

scabamanto de superficie texturissds, ha cor AZUL {wex

refarincias) , colada com adesivo “Hotiielting "

Resisténcis xo arrsncamesto minima de  70M. Dimensdes

nominais de 2o (largura) x 3mm  (espessural, cem

toloranma dr +/- 0,5mm pers espessura. Centralizar
porto de inicio ¢ término e aplicacio da fits de hordo
no ponto central e do lado opesto A bords de costats
com o usnaris, D ponto de encontro da fita de borde nds
dove apresentar espagos ou descolampitos que facilitem
seu ar to. Batrul posta  do: - Mentantes
varticals @ travessa longitudinal confeccionados em

100.00 282,000 28.200,00

A tubo de ago carbeno laminade a frio, com contura,

‘sscgdo cblenga de 20um x  SBum, e chaps 15 (%, Sem) -
Travessu superior confeccionada ou tubo de #¢d oarbeno
laminsco a fric, om costura, curvade m Lormato de
?2?, com secgdo cirmular, didmetre de 31,75mm (1 1/4%),
em chapa 16 (1, 5mc) - Pés confeccionados om tubo de ago
carbons laminade a frio, com costura, sucgde eircular,
didmetro de 3Cma {1 1/27), om chapa 16 {1, %) . Fisacis
do twmpo & wstrulura atraves de: -~ 06 porcas gapss
rosca metrica 6 (didmetro de fmm) - 06 parafuscs roscs
matriva Mé (lidmetro de  femi, comprimentc 47mm [cum
tolecancis de +/- 2mm), cabéga panels, fonda Phillips.
~w dan sapatas {frontal o ‘pustorior) saa  pas
#iravée da yebites do ropuxe?, didmetro de 4,Bmm,
ctkprimento 12mm. Ponteiras o sspatas em poliprepilenc
wopoliners vicgem, isento de cargas minerais, injetadas
ma cor AZUL, Fixada# & estrutura atraves de encaize.
Dimansdes, design & ascabaments conforme projete. MNos
moldas das ponteiras e sapatas deve ser gravads o
#imbolo intarnacicnal de  reciclagem, apresentando o
nimero idemtificador do  polimess, datador de lotes
indicando wié @ ano do fabricaghe, & identificagie
"modelo YOR-FNDE" @ o nome da sepresa fahricants do
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components injetads. Wesses wmoldes também dovem ser
inseridos datadores duplos com miclo girastério de 5 ou
€ de didmetro (kipo insert), indicando méa e ano de
fabricagdo. Obs. 1: © nome do fabricante do componente
deve ser obrigatorimmente grafado por axtensa,
scompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Yas partes
motalicas deve ser aplicade tratmments antiferrugincso
que ABBGguUre resisténcia a4 corrosio em cimara do névoa
salina de no minimo 300 horas. O grau do enferrujamanto
dave ser do Ril e o grau de smpolamento deve ser de
d0/tld, Pintura dos elementos matélicos em tinta em po
hilrida Epéni / Poliéster, elettoatitica, brilhante,
polimerizads @m wstufa,  espessura minima de 40
micromotros na cor CINIA,

RAO mmmmmm~ ~ Marea.! PROPRIA-CIP-01
CONJUNTO DO PROFESSOR  (MESA r. CADEIPA) CJP-01, PADRAD
FHDEMESAD imansdes: 850 x 1200 = 760mm (L x C x H) Tanpo
em MDY de 18 mm, rovestide na face superior em formica
0,8 mm de orpessura e na f£agce inferior em chapa de
balanceamento de 0,6 mm. Painel frontal em MDF oom
espessura de 18  mm, revestide nas duas faces am
lmminsds melaminico de baixa prossbo ? HEP,
frost, na cor CINZA. Estrutura cings:  HMobtantes
varticais conféecisnsdos em tubo de ago carboso
lsminado a fric, otm csstura, secgio cblonga de 29 ma x
58 wm. em chapa 36 (1,5 mm). Travessa superior
confaccionada em tubo de ago carbono laminade a frio,
com costura, curvade em formato de PU?, con seogdo
circuler de = = 31,7%m (1 1/47), em chapa 16 (1,5@m)

48 confeveionados em tubo de age MM@
frio, com costura, secpdo circular da + = 3Bmm (1
1/27), em chaps 16 (1,5am). Travessa longitudinal
confecoionada em tebo de ago carbono laminado a frie,
com costura, secglo semi-oblonga de 25 x 60 mm, om
chaps 15 (1.5 mm) . Ponteiras & sapatas em poliprepilenc
copolinmere virgem e sem cargas, injetadas na cOrCINEA,
fizadas & sstrutvra straves de encaise Cadeiradssunts @
encosts em polipicpilens copolimers  virgss: o sem
cargss, injetados, moldados anatomi te, pigmentad
na cor CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X )
Encosto: 396 X 158=m {L = H). Estrutura cinga em tubs
de ago carbono laminado & fric, ctwm costura, » 20,7 mm,
em chapa 14 (1,5 mm). Ponteiras o sspatas om
polipropilens copolimero virges @ sem Cargas, injetadas
4 cot CINEA, Altura do assento as chio 460mm,

Prefeitura Municipal de Sio Benedito

IPAL DE SAO BENEDITO

{MESA © CADEIRA) COP-01, PAD CONIUNTO 100,59 598,000 178,400, 08

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO CONJUNTO 150.00 3,050,000 457 500,00

EM TERMOELASTICO A BASE - Marca : PROPRIA/CIF2448

CCNJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADC EM
TERMOPLASTICO A BASE LE  ABS COM 8  CADEIRAS
SECOMENDACAS: ALTURA DO ALUEO o 1.3%3m a 1,.50m. Mosa
composta por tampds  modulares, tampe  injetads
termoplisticn 4 base de ABS natursl, com pigmentachc,
superficie lisa, som brilho o com formato retamgular na
cox vermelha, formado por 4 medulos gque se fixam &
mstrutura por meioc oo encaixés, sondo 4 encaixes nas
laterais da masu (2 do cada lade) o 3 encaixos cenltrais
por midulos @ 4 parafusos por mbduls. Apds montada a
méss mede, aproximadamente, 31‘0.:8&% & bom 640mm de
altura, com variaghe das modidas ow sté 5. A e
deve ser formada por um quadro fabrivedo em tubo 8 Sg0
da segio 20xd0mn  cow 1,2mm, composto por J bisvessas e
¢ cabaceiras. As p # davem ser fabricadas em tubo de
ago didmetro sproximede de 1.1/27x0.%5mm de parsde o
encaixadas sem o uso da parafusos. Na oxtrenidade
inferior de cada pé axists uma #apata com requlagos da
altura vara nivelamento da R fabricada am
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polipropilenc. Todas as pegas metdlicas que vompde &
sess recehasm trataments anticorrasive B pintuss s
tinta epéxi. CADEIRAS (B UNIDADES) Assestc & sncosts am
polipropilenc mﬁ&mm virgem, isento dé  cArgas
minerais, injetados sa cor VERVELHA. Mes seldes do
assento @ do  encoats devem ser gravados o simbolos
internacional de reciclagem, apresontands o ndmerc
identificador do polimaro, a identificagdc ?modelo
FDE-FNLE?, e o nowse dia smpress fahricante do componente
injetadc. Nesses moldes tasbém Aeves ser 1inserides
datadorey duplos com mislo giratéorin de limm de
dijmetre (tipo ingort), indicando més o ans da
fabricagdc. Oba, 1@ O nome do fabricante do componente
deve sor obrigatoriaminte grafado paE axtonso,
acomparbado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura
am tubo de ago carbono ) e a fzio, oom costura,
didmetro do 20,7=m, em .34 {1,9sm). Fixagdo do
assento @ oncosto injetados A stravés da
rebites de 7repuxo?, didretrs de 4,.8me, comprimento
’ 12mm. Ponteiras s sapatas em polipropilenn copolimerc

vi:m Asento de cargas minerais, injetadas na cor

¥ : , fizadas 4 estrutura através de WRELRe @ pine
éxpangor. Dimensbes, design e acabamento  conforse
projeto. Nos moldes das ponteiras o sapatas deves ser
gravados o simbole internacional de  reciclagem,
apresentands o nimers  idestificador do polimero, a
identificagic *modelc FUE-FNDE?, # o nome da emprosa
fabricante do componente injwbado. Hesses moldes tambom
dovem ser inserides  datadorss duplos com  micle
giratério de 5  ou Emm ds didmstre (tipo insert) ,
izdicando whs @ ano de fabricagho. Obs, 2: O nome do
fabricante do componente  deve  ser Mgau:mm
geafado por extenso, acompanhado ou nds de su
logosarca, Nas partes metdlicas  deve ser wﬁm&:
tratamento antiferruginosc qgue a gure resisténcia a
corroalo em camara’ de névoa salina deo no minimo 300
horas. Com apresentacic da eatélogo. Pelo fatc de os
padrdes dimensionais estaram relssionsdos &s estaturas
des individucs, smbora @ nomsa ABNY MR 14008:2008 nio
#¢ja aplicdvel ac wmobiliaric pars refeitério, sla pade
‘#ar utilizads como  referénois pura 3 elaboragdo dos
projuten das mesas @ das cadeiras para refeitérios
aseolares
GO010 COMJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TANPO INJETADC CONJUNTO 160.00 3,300,000 528.000,08
£l TERMOPLASTICO A BASE DE AB - Marca.: PROPRIA/C
CONJUNTO DE REFEITORIC COM MESK G0M TAMPO INJETADO EM
mu;nco A Basz DE MBS COM B CADRIRAS
UDAGEC: ALTURA DO ALUNG de 1,5%m & 1,88m, Mess
W&u rer Laupos  modulares,  tasgio injetado em
tesmoplhstico & bawe de ABS natural, s pigmentacho,
superficie lisc, sem brilhc o com formats retangular na
cor arul bic, forsmids por 4 wmodulos gue sa Finam &
estrutura por meio ¢ wncaixes, sendo & encaixes nas
laterais da wesa (2 de cads lads)} e 3 encaixes contrais
por mbdules ¢ 4 parafusos por médulc, XApSe montada a
Le8A meds, sprogizmadamente, 2440x810mm o tem 760mm de
altura, com varisgdo das modidas em até 5% A st
deve ser formada por um quadro fabricado esm tube da age
de socio 20xdlem  com 1, 2mm, poste por 3 ™
2 cabeceiras. As pernac devem ser fabricadss wm tubo de
ago dikmetro aprowisisde de 1.1/27x0,9%mm de parede @
encaixadas sem &4 uso de parafosos. Na extremidade
infarior de cada pé exisbe uma sapata con regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropalens. Todas as pegas metdlicas que compda a
masa receban CLrataments  saticorrosivo ‘o pintura em
tinta epéxi. CADEIRAS (8 UN Assento e ancosts on
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polipropilono copolimess wirgas, disente de cargas
minerais, injetados na cor ARZUL, Dimensdos, design e
acabamento sonforme proijeto. Nes s s mssente & do
coste deven ser gravados o simhole iatersacisnsl de
reciclagem, sprssentando o numers idenkificsdor do
polimers, & identificacdc ’?modelo FDE-FHDE?, @ o nome
&4 smp fabri do te :njetado. Nasses
w‘ldu tanbém dovem m mm&dm dataderes duplos com
miclo giratério de 16mm de didmetro (tipo insort),
indicando mita @ ano de fabricagho. Obs. 1: O nomoe do
fabricante do componente deve sor shrigaterianente
grafado por extenso, acompashads sy nlo ds sus prépria
logomarca. Estrutura em tubo de ago Llagd nuds a
frio, som costura, didmetro de 20,7wm, em chaps 14
{1, %) . Fixaglo do  assonto e encosts injotados &
eatrutura atraviés de rebites do ?repuxe?, didmetro de
4.0, comprimento 12mm. Ponteiras o sapatas em
polipropilens copolimero virgem, isento de cargas
minarais, injotadas na cor A fixadas & estrutuvs
,’ atravos do encaixe @ ping expansor. Dimensdes, dwgign e
amhm.t:c conforie projeto. Nos moldés das podteiras e
t [ vad o simbele internscicnal de
micllqw, Wm o nomere  identificador do
polimero, a identificagiie Ymodelo FDE-FNDE?, e o nome
da empresa fabricanta do cemponeste injetade. Nessas
moldes bambém devem ser isseridos datadores duplos com
miclo giratério de 5 cu 6mm de dismetzo (tipo inssrtl,
indicando mis & ano de Ffabricaghs. Oba. 2: O soms do
fabricante do compuisnte deve sor obrigatoriamente
grafado por extense, agosmanhado ou ndo de sua propria
logomavca. Nas partes ‘metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso gque assegure
corrosio em chmara do mevea salina du ro minios 300
b . Com apr g8c de catilogs. Pelo fatc da os
m&u dimengionais eatarem relacionados 4s estaturas
dos individeos, embors & norma ABNT NHR 14006:2008 nio
weja aplicivel ac wmobilisric para refeitoris, ela pods
ser utilizada come referéncis para a slaborscdoc dos
projetas das mesas e das cadeiras para  refaitécios
escolires.
Qo011 m SEXTAVADOD INFANTIL EM PP COM 6 LUGARESME CONJUNTC 200,00 2,495,000 459.000,00
SR (6 Unidadas) : . - Hazca. : PROPRIA/CIBIRELV
CONJUNTO SEXTAVADS INFANTIL EM PP COM 6 LUGARESMESA (6
Unidades) :Mesa sextavada composta por taspo e
' wn PP. Medidas do tampo: lado maior -~ Blim x lads menor
- 28cm x lateral ? 37om. Medidas do suhtampo: lado
maigr - 49w x lade menor - 26cm x lateral ? Z8em,
Estrutura: colunas verticals em tubo oblongo 20 x 45 x
1,20mn, suporte de
colunas em tubo 20 :
fiidades) Asssnto e to om polipropiless; msldados
anatomicamentd, nas dsres wverde, azul bic, azul baby,
vermelho, lilés, amarals. limensins  Assento: 325 X
3i%ma (L X ¥) Encosto: 330 X iS0em (L x ¥}, Bstruturs
na cor cinzs em tubo de age T/8 w 1,20ma, Was partes
matadlicas deve ser aplicado tratamente anti-ferruginose
Gue assegure resisténcia A corrosde am camara de néves
#alina de ro minims 300 hoxas. Pintura dos clementos
metilicos em tinta om pbd  hibrida Epéxi / Poliduter,
eletrostatica, brilhanta, polimsrisada an esbufa,
eEpassurs winima de 40 micrometros MESA BE CENTRO (3
Unidade) Mosa contral com estrutura sm tubo T/8 ¥ 1,20mm
¢ tampo circular medinde + 0,525m em pelipropilens.
Garantia de 12 mesws contrs defaitos do fabricagho.

VALOR TOTAL RS 4.585 422,00
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@
cagdo para assinatura da Ata - Sao Benedito/CE - Processo n° E
2021.11.09.01 s
1 mensagem LI B _mm,
Licitagao Sdo Benedito <cpisacbenedito@gmail. com> 30 de novembro de 2021 10:38
Para: moveisjbloja@yahoo com br
PARA: MOVEIS 18 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - CNPJ: 02.464.845/0001-63 P M s g
FLS

REFERENTE: ENCAMINHA TERMO DE CONVOCAGAO — PARA ASSINATURA DE ARP - 021/202+——

PROCESSO DE LICIT;

- Jbjeto: Registro de Precos visando futura e eventual aquisicao de material permanente (mobiliario) para as
Escolas da Rede de Ensino do Municipio de S8o Benedito/CE, conforme Termo de Refe

Caro Licitante,

CAO: PREGAO ELETRONICO N@ 2021.11.09.01

Conforme resultado apresentado no Processo de Licitagdo acima identificado.

Considerando os dispéndios que seriam necessarios para o Representante Legal de sua Empresa se deslocar
até o Municipio de Sdo Benedito/CE, para a assinatura da ARP originado do supracitado certame.

No intuito de tornar mais célere o procedimento da contratacdo, estamos encami
(PDF) da Termo ARP e Encarte, para que seja assinado eletronicamente e devolvi

Atenciosamente,
Luis Carneiro - Pregoeiro

ndo, arquivo eletrénico
© mais urgente possivel.

Obs1.: Caso encontre alguma inconsisténcia nos dados da empresa/pessoa fisica, favor repostar o e-mail com
a informacgdo que retornaremos o mais urgente possivel,

~

bs2.: Caso o signatario seja procurador, favor anexar procuracdo atualizada e que constermn poderes
especificos para assinar contratos com 6érgos da Administracio Publica.

s

= 21 - Ata de Registro de le;mw
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